Экзаменационные вопросы ИГА по специальности

«Сварочное производство»

«Расчет и проектирование сварных конструкций»
1. Классификация сталей. Применение в строительных и машиностроительных конструкциях.
2. Классификация сварных конструкций.

3. Материалы для строительных конструкций.

4. Требования к строительным конструкциям

5. Типы сварных соединений. Типы сварных швов. Условные обозначения.

6. Расчет стыковых соединений на прочность.

7. Расчет угловых соединений на прочность.

8. Основные понятия предельных состояний строительных конструкций.

9. Понятие о расчете строительных конструкций по предельным состояниям

10. Основные требования, предъявляемые к сварным конструкциям (проектные, монтажные)

11. Нормативные документы на проектирование и изготовление, монтаж и приемку сварных конструкций.

12. Расчет по предельным состояниям первой группы

13. Расчет по предельным состояниям второй группы

14. Нормативные расчетные значения сопротивления материалов и нагрузок

15. Сортамент прокатных профилей.
«Производство сварных конструкций»

1. Каковы принципы классификации сварных конструкций.

2. Сварочная проволока, классификация и условные обозначения.
3. Назовите достоинства и недостатки способов сварки в среде защитных газов.

4. Балочные конструкции и технология изготовления.
5. С какой целью производят предварительный подогрев деталей перед сваркой.

6. Что включает в себя понятие «система контроля качества сварных конструкций».

7. Какие существуют основные типы дефектов формы швов.

8. Дефекты каких видов можно выявить при радиационном контроле сварных соединений.

9. Каковы общие принципы проектирования технологических процессов сварки.

10. Какие достоинства и недостатки имеет схема цеха с продольным направлением производственного потока.

11. Рамные и решётчатые конструкции и технология изготовления
12. Негабаритные листовые конструкции и технология изготовления.
13. Какие  способы сварки применяют при изготовлении сварных элементов в заводских условиях и на монтаже.

14. Каковы основные требования Ростехнадзора к изготовлению сосудов, работающих под давлением.

15. Опишите технологию изготовления прямошовных труб.

16. Сборочно-сварочный цех, особенности проектирования и оборудования.
17. В чем заключается целесообразность применения электрошлаковой сварки при изготовлении деталей тяжелого и энергетического машиностроения.

«Источники питания и оборудования для электрической сварки плавлением»
1. Классификация источников питания.

2. Оборудование сварочного поста электросварщика. Виды сварочных постов.

3. Назначение и устройство сварочного трансформатора.
4. Назначение и устройство сварочного выпрямителя.

5. Назначение и устройство сварочного преобразователя.

6. Особенности сварочных полуавтоматов, их назначение, устройство.

7. Классификация сварочных полуавтоматов.

8. Особенности сварочных автоматов, их назначение, устройство.

9. Виды, назначение, применение сборочно-сварочных приспособлений.

10. Предпосылки и перспективы роботизации сварочного производства.

11. Назначение и виды поточных механизированных линий сварочного производства.

12. Промышленные роботы сварочного производства, основные узлы и конструкции.

13. Машины для контактной сварки, назначение, устройство.

14. Инструменты и принадлежности сварщика, их назначение.

15. Контактная точечная машина, устройство, назначение, принцип работы.

«Технология электрической сварки плавлением»
1. Сущность и классификация способов сварки плавлением.

2. Основные преимущества и недостатки сварки перед другими видами соединений.

3. Классификация сварных швов.

4. Классификация сварных соединений.

5. Обозначение сварных швов на чертежах.

6. Понятие сварочная дуга, физическая сущность, условия устойчивого горения.

7. Понятие свариваемости, классификация сталей по свариваемости.

8. Подготовка металла под сварку.

9. Режимы ручной дуговой сварки, принцип выбора основных и дополнительных параметров Р.Д.С.

10. Классификация покрытых электродов.

11. Характеристика типов покрытий (основное, рутиловое, кислое, целлюлозное).

12. Виды деформаций сварных соединений. Методы борьбы с ними.

13. Особенности технологии дуговой сварки углеродистых сталей.

14. Особенности технологии дуговой сварки легированных сталей.

15. Особенности технологии дуговой сварки цветных металлов.
«Охрана труда»
1. Дать классификацию опасных и вредных производственных факторов. Привести примеры.
2. Назвать основные источники и причины получения механических травм на производстве.
3. Назвать источники электрической опасности на производстве. 

4. Перечислить виды электротравм, охаректеризовать их.
5. Назвать источники наиболее электрической опасности на производстве.

6. Назвать основные причины и источники пожаров и взрывов на производстве.

7. Какие основные методы защиты от шума и вибрации?

8. Каковы основные способы и механизмы тушения пожара?

9. Какие виды инструктажа по безопасности труда проводятся. Назвать время и периодичность их проведения.

10. Какие существуют виды ответственности должностных  лиц за нарушение требований по безопасности труда.

